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Tytuł projektu: Rozbudowa Zakładu Zagospodarowania Odpadów PUK EMPOL sp. z o.o. w 

miejscowości Młyny – doposażenie węzła mechanicznego przetwarzania odpadów o nową linię 

do przetwarzania (doczyszczania) selektywnie zebranych frakcji odpadów komunalnych. 

 

Przedsiębiorstwo Usług Komunalnych „EMPOL” Sp. z o.o.  uzyskało dofinansowanie ze 

środków Narodowego Funduszu Ochrony Środowiska i Gospodarki Wodnej (NFOŚiGW) w 

ramach programu priorytetowego nr 2.1.2 „Racjonalna gospodarka odpadami Cześć 2) 

Instalacje gospodarowania odpadami” na realizację projektu pod nazwą: 

 

Przedmiotem projektu jest doposażenie istniejącej instalacji mechaniczno-biologicznego 

przetwarzania odpadów, funkcjonującej w ramach Zakładu Zagospodarowania Odpadów w 

miejscowości Młyny w województwie podkarpackim, w nową linię do przetwarzania 

(doczyszczania) selektywnie zebranych frakcji odpadów komunalnych, w tym m.in. tworzyw 

sztucznych, metali, papieru oraz opakowań wielomateriałowych. Nowa linia sortownicza 

została zlokalizowana w istniejącej hali przetwarzania odpadów. Jest to linia wysoce 

zautomatyzowana, wykorzystująca nowoczesne i efektywne urządzenia sortujące, w tym 

optoseparatory pneumatyczne umożliwiające wydzielanie wybranych frakcji tworzyw 

sztucznych, papieru i tektury oraz opakowań wielomateriałowych, a także separatory 

balistyczne, separatory metali i przesiewacze. Ostatni etap doczyszczania prowadzony jest w 

nowoczesnych kabinach sortowniczych, zapewniających odpowiednie warunki pracy, 

wyposażonych w systemy wentylacji, klimatyzacji i ogrzewania. Techniczna wydajność linii 

sortowniczej wynosi 21 000 Mg/rok selektywnie zbieranych odpadów. 

 

W ramach realizacji projektu, poza dostawą i montażem linii technologicznej sortowania, 

przeprowadzono również prace budowlane mające na celu dostosowanie istniejącej hali 

sortowni do nowych potrzeb, a także zakupiono chwytak przeładunkowy oraz ładowarkę, 

niezbędne do obsługi nowej linii sortowniczej. 

 

Przewidywany, całkowity koszt realizacji przedsięwzięcia: 40 171 705,00 PLN 

 

Pożyczka NFOŚiGW: 22 845 146,00 PLN 

 

Dotacja NFOŚiGW: 9 790 776,00 PLN 


